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PREMIERE

ZUWACHS IN DER K'MX-FAMILIE

Unsere neue Maschine, die K'MX 820 CLEVER, méchten wir lhnen
anldsslich der AMB 2016 in Stuttgart vorstellen.

Live und unter Span kdnnen Sie sich den neuen, modularen CNC-
Langdrehautomat auf unserem Messestand vorfiihren lassen.

Nutzen Sie dabei auch die Mdglichkeit, exklusiv in Stuttgart mit unse-
ren Experten aus Konstruktion und Technik Uber diese Maschine zu
sprechen. Wir freuen uns auf Ihren Besuch!

HALLE 3, STAND B75 AMB

Internationale Ausstellung

Lassen Sie sich die Premiere unserer — #753 far Metalibearbeitung
neuen Maschine nicht entgehen.
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Liebe Geschéftspartner und Freunde,

in unserem diesjahrigen Magazin méchten
wir lhnen wieder einen kurzen Einblick in
unser Unternehmen gewdhren. Neben
unserer neuen, leistungsfahigen Maschine
widmen wir uns auch wieder interessanten,
technischen Highlights.

Wir freuen uns lhnen unsere Highlights
auch personlich auf der AMB in Stuttgart
vorstellen zu dirfen.

Nehmen Sie sich etwas Zeit und lassen Sie
sich von unserem Magazin inspirieren.

Lorenzo A.Tajariol
Geschéftsfuhrer
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K'MX 820 CLEVER

PREMIERE AUF
DER AMB

MANURHIN K'MX stellt auf der AMB in Stuttgart den neuen
CNC-Langdrehautomat K'™MX 820 CLEVER erstmals der
Offentlichkeit vor:

Ein massives Stahlgussschragbett und zwei kraftvolle Elektro-
spindeln bilden das Herzstick dieser modularen Maschine.
Modernste Steuerungstechnik und hochste Prézision lassen
keine Wiinsche offen.

PURE KRAFT — K'MX EVO

UNSERE K'MX EVO-BAUREIHE BESTICHT DURCH HOCHSTE

ZERSPANLEISTUNG

Dass die K'MX EVO eine Spindelantriebsleistung von 10,5 kW bietet, ist beeindruckend.

Was aber die angetriebenen Werkzeuge leisten ist spitzenklasse:

Bohrer: @18 mm, Vollhartmetall, beschichtet — ins Volle gebohrt!
Material: 16MnCrS5 (1.7139), @ 30 mm
Schnittdaten: n = 1.500 min'; f= 0,1 mm/min"'

Um auch komplexe Werkstlicke herstellen zu kénnen, ste-
hen der K'MX 820 CLEVER insgesamt 32 Werkzeugplitze
zur Verfligung. Davon kénnen optional bis zu |4 angetriebe-
ne Werkzeuge (2 x 4 radial, max. 7.000 min" und 2 x 3 axial,
max. 8.000 min™'") eingesetzt werden.

Die olgekihlten Elektrospindeln (Durchlass @ 20 mm) ver
figen Uber eine Leistung von 3,7/55 kW bei maximal
12.000 min™'. Der Spindelstockhub betrdgt 220 mm.

Ein optimaler Zugang zu den Werkzeugen und ein sehr gro3er
Spaneraum machen die K'MX 820 CLEVER zu einem auBBerge-
wohnlichen Produktionsmittel.

Lassen Sie sich von der Leistungsfahigkeit und Flexibilitdt Uber
zeugen und besuchen Sie uns auf unserem Messestand!




TECHNOLOGIE

EINFACH

REDUZIEREN

Immer wieder werden Forderungen laut die Stillstandszeiten,
die durch den Werkzeugverschleil3 und den damit verbundenen
Werkzeugwechsel entstehen, zu reduzieren.

Diesen lang gehegten Kundenwunsch haben die Techniker
von MANURHIN K'MX zusammen mit der Firma SANDVIK
verwirklicht. Das Schnellwechselsystem Coromant Capto® der
Firma SANDVIK kann ab sofort auf allen Maschinen der Bau-
reihen K'MX EVO und K'MX SWING eingesetzt werden.

Dank der bestehenden grof3en Auswahl an Schnellwechselein-
sdtzen sind nahezu alle giangigen Geometrien einsetzbar. Dabei
ist es auch maoglich, Werkzeughalter mit HD-Innenkihlung zu
verwenden.

NACHRUSTBARKEIT

Das C3-Schnellwechselsystem ist problemlos nachristbar. Ein-
fach die passende Adapterplatte montieren, den C3-Grundhal-
ter daraufsetzen und den Schnellwechselkopf einsetzen.

VORTEILE

Neben deutlich hoherer Stabilitit bei der Zerspanung und
Reduzierung von Schwingungen, werden auch Stillstandszei-
ten optimiert. Die zentrale Klemmschraube ermdglicht, die
Schneidkdpfe mit sehr hoher Wechselgenauigkeit in wenigen
Augenblicken auszutauschen. Es ist praktisch kein Voreinstellen
notwendig. Liegt ein Ersatzwerkzeug bereit, kann die Werkzeug-
wechsel bedingte Stillstandszeit lhrer K'MX-Maschinen auf ein
Minimum reduziert werden.

AMB 2016 — Halle I, Stand E52

SANDVIK




100 JAHRE MANURHIN K'MX

FUNDSTUCK

MODELL EINES 2CV AZUVON 1957

Seit vielen Jahren produziert die franzdsische Firma
ELIGOR Automodelle im MaBstab [:43. Auch heute
noch werden alle Modelle in Izernore, einer franzdsischen
Gemeinde mit 2300 Einwohner im Département Ain,
ca. 50 km westlich von Genf (Region Auvergne-Rhéne-
Alpes), gefertigt.

Wir sind bei einer Onlineauktion zufallig auf dieses Modell
aufmerksam geworden. Unsere eigentliche Intension war,
Ersatzteile fur unseren Oldtimer-Scooter zu finden.

Es ist immer wieder interessant, welche ldngst vergesse-
nen Schmuckstlicke aus der Geschichte MANURHINS
auftauchen.

NENNENRN =
NOCH...

... DEN LOCHSTREIFEN?

Bereits im 8. Jahrhundert wurden Lochstreifen (Holz-
plattchen) zur Steuerung von Webstlihlen verwendet. Seit
Mitte des 19. Jahrhunderts dienen Lochstreifen auch zur
Darstellung und Speicherung von Daten. Zundchst wur-
den sie in der Telegrafie eingesetzt. Ab Mitte der 70er
Jahre wurde die Lochstreifentechnik auch bei MANURHIN
verwendet, um NC-Programme zu speichern. Aufgrund
ihrer einfachen Handhabung und weiten Verbreitung,
sowie der Tatsache, dass sie notfalls mit bloBem Auge
gelesen werden kénnen, werden Lochstreifen in geringem
Mafe noch zu Beginn des 2 1. Jahrhunderts z. B. in der mili-
tdrischen Nachrichtentechnik eingesetzt. Im CNC-Bereich
haben sie ihre Bedeutung verloren.

AMVB

Internationale Ausstellung
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