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DAMIT WELT

Innovation

Liebe Geschiftspartner
und Freunde,

d-h
vor |hnen liegt die erste Ausgabe unserer neuen
.Drehpost”. Wir freuen uns darauf, Ihnen mit dieser
regelméRig erscheinenden Zeitung zukinftig einen
Uberblick tber die Ziele, Strategien und Visionen
unseres Unternehmen zu gewéhren. Gonnen Sie
sich eine kurze Pause und nehmen Sie sich Zeit, um
die aktuellen News aus unserem Haus zu erfahren.

In der ersten Ausgabe stellen wir lhnen unter ande-
rem unsere neue Maschinen-Baureihe mit den
sechs Modellen K MX 426, 432, 526, 532, 626 und
632 vor. Die neuen Langdrehautomaten stehen
fir ein Hochstmald an Produktivitdt und Fertigungs-
prazision. Des Weiteren berichten wir Uber neue,
faszinierende Leistungen im Bereich der Tiefloch-
bohrung und informieren Sie Uber eine ganz beson-
dere Art des Kundenservices.

Lernen Sie in dieser Ausgabe auch unser Team
etwas néher kennen.

Ganz herzlich mochte ich Sie an dieser Stelle auch
dazu einladen, unseren Messestand bei den
diesjéhrigen ,Turning-Days” vom 23. — 25. April in
Villingen-Schwenningen zu besuchen.

Lorenzo-Amedo Tajariol
Geschéaftsfuhrer

- 78652 Deisslingen
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Neue und hochdynamische K’'MX Baureihe:
Fiir Perfektion bis 32 mm Durchmesser!

Manurhin K'MX prasentiert mit der neuen K'MX-
Generation eine hochdynamische Maschinen-
Baureihe mit hochster Produktivitat und Ferti-
gungsprézision. Die neuen Langdrehautomaten
mit vier bis sechs Achsen sind ausgelegt fiir die
Bearbeitung von Teilen von 6 bis 32 mm Durch-
messer.

Die Modelle KMX 426, 432, 526, 532, 626 und 632,
die immer mit Lademagazin als Einheit angeboten
werden, sind durch eine Ubersichtliche Anordnung
der Achsen, eine leichte Bedienbarkeit sowie ein-
fachste Programmierung fUr den Einsatz fir kleine und
mittlere Serien pradestiniert. Zwei Motorspindeln, bis
zu 13 Bohrwerkzeuge und bis zu 21 rotierenden Werk-
zeugen ermdglichen zudem die Bearbeitung komplexer
Werkstlcke.

Ein kompaktes Stahlgussbett bietet eine perfekte Starr-
heit der Maschine. Die Haupt- und Abgreifspindel sind
Motorspindeln mit einer Kapazitdt von 3 bis 32 mm
und einer maximalen Drehzahl von 8200 U/min. Die
durch Innenkihlung in der Temperatur regulierbaren
Spindeln sind jeweils mit einer Spannvorrichtung fur
Einfachkonusspannzangen ausgerUstet.

Die Standardausriistung der Maschine besteht aus
2 x b festen Werkzeugplatzen, wobei jedes Werkzeug
in einer Kassette flir 16 x 16 mm Schaftquerschnitt
aufgenommen wird. Uber diese Kassette ist das
schnelle Einwechseln von voreingestellten Werkzeu-
gen moglich. Bei der 5-Achsen-Maschine steht fur
die Ruckseitenbearbeitung ein Werkzeugtréger mit
funf Positionen, bei der 6-Achsen-Maschine ein Tréger
mit sechs Positionen axial und drei Positionen radial
zur Verflgung.

Fur die stirnseitige Bearbeitung wird ein Werkzeugtrager
mit sechs Positionen angeboten. Fur die Querbearbei-
tung stehen bis zu 6/10 angetriebene Werkzeuge an
der Fihrungsbuchse radial und bis zu funf axial zur
Verfigung. Die Maschine ist mit einer FANUC 31i/TB
Steuerung ausgestattet. Fir einen hohen Nutzungs-
grad sorgt eine Zentralschmierung fur alle bewegten
Teile.

Eine Kunststoffscheibe gewahrt eine gute Sicht in den
Arbeitsraum, in dem die Kihlmitteldiisen auf die Haupt-
oder auf die Abgreifspindel gerichtet sein kdnnen.

Das Stangenlademagazin FMB turbo 3-36 ermdglicht
die Aufnahme einer Stangenlange von maximal 3200
mm und einem Durchmesser der Stangen von drei
bis 36 mm. Die seitliche Auflage ist 180 mm breit, die
Ladezeit betragt bei einer drei Meter langen Stange
etwa 27 Sekunden.




Fortsetzung der Titelstory:
Fiir Perfektion bis 32 mm Durchmesser!

DIE TECHNISCHEN DATEN:

Spindelstock/HSP:

Maximaler Stangendurchlass @ 32 mm
Spindelbohrung @ 37 mm
Elektrospindel (100/60%) 3,7 /5,56 KW
Maximaler Drehzahlbereich 8 200 U/min
Spindelstockhub 410 mm
Eilgang maximal 30 m/min
Abgreifspindel:

Maximaler Stangendurchlass @ 32 mm
Spindelbohrung @ 37 mm
Spindelhub 255 mm
Elektrospindel (100/60%) 3,7 /5,5 KW
Maximaler Drehzahlbereich 8 200 U/min
Werkstiuckaufnahme in der

Spindel mit Vorderauswurf 150 mm
Max. Werkstiicklange mit

Vorderauswurf 200 mm
Werkzeughalter — Schlitten:

Querschlitten (X-Achse) 2 x40 mm
Senkrechtschlitten (Y-Achse) 193 mm

Elektrischer Anschluss:

Eilgang maximal 30 m/min

Anzahl der Aul3enbearbeitungs- | 10

stationen

Querschnitt Drehwerkzeuge 16 x 16 mm

Anzahl der Innenbearbeitungs- bis 13

stationen

Querschnitt Innenwerkzeughalter [ @ 25 mm

Antrieb fiir drehende Werkzeuge:

Anzahl der drehenden Werkzeuge | bis 21

Max. Drehgeschwindigkeit 8 000 U/min
4 000 U/min
2 000 U/min

Numerische Steuerung FANUC 31i

Kiihimittelversorgung:

Behalter 300 |

Durchflussmenge 50 I/min

Druck 3 bar

Geringste Ausfallzeiten durch Austauschsystem:

Fairer Service, der MaRRstabe setzt!

B Baureihe K'MX SWING:

Mit einer neuen Serviceinitiative geht Manurhin
K'MX einen fiir die Branche bislang ungewd6hn-
lichen und neuen Weg.

Statt wie sonst Ublich komplexe, zeitintensive
Reparaturen beim Kunden vor Ort vorzuneh-
men, wird im Austausch eine komplett general-
Uberholte Einheit gleicher Bauart zur Verfligung
gestellt. In diesen Service sind die Baugruppen
Hauptspindel, Abgreifspindel, Flihrungsbuchse
und FUhrungsbuchsenantrieb eingeschlossen.
Die fertiggepriften und bereits eingelaufenen
Einheiten konnen beim Kunden sofort montiert
werden, die Produktion kann ohne grol3en Zeit-
verlust starten. Das bislang erforderliche Einlau-
fen, das bis zu 8 Stunden in Anspruch nehmen
kann, entfallt damit komplett, da dies bei Ma-
nurhin bereits umfassend auf dem hauseigenen
Prifstand erfolgt ist. Im Ergebnis bedeutet dies
fir unsere Kunden eine deutlich hohere Verfiig-
barkeit bei minimalsten Ausfallzeiten.

B Baureihe K'MX 20/26/220/226:

Bei den Maschinen der alteren Baureihen
K'MX20/26/220/226 mitNUM 760-Steuerung geht
Manurhin ebenfalls neue Wege und bietet offen-
siv den Austausch des Frequenzumrichters
KEB56combivert an. Das Motto lautet also ko-
stenglinstiger Umbau, bevor der alte Frequenz-
umrichter ausfallt und hohe Stillstandzeiten
verursacht.

Der neue Frequenzumrichter KEBF5basic eroff-
net eine hdhere Leistung und ist unempfindlicher
gegen Spannungsspitzen. Modernste Steue-
rungstechnik, einfache Bedienbarkeit und 1 Jahr
Garantie zeichnen dariber hinaus die neuen
Frequenzumrichter aus.

Fir den Umbau vor Ort bendtigen unsere Tech-
niker lediglich 2-3 Stunden, da der Frequenz-
umrichter bereits vorab von uns komplett
parametiert wird. Ein aufwendiges Einstellen
somit entfallt, lediglich die Drehzahlanpassung
direkt an der Maschine ist noch durchzufihren.

Netzversorgung 3 x
400 V - 50 Hz
Querschnitt der Anschlussleistung | 10 mm?2
Installierte Leistung 32 KVA
Stangenlademagazin:
Stangendurchmesser @ 3 bis 32 mm
Stangenlange maximal 32m
Raumbedarf:
K'MX 426/432 3000 x 1370
x 1600 mm
Gewicht 4150 kg
K'MX 526/532 3000 x 1370
x 2200 mm
Gewicht 4800 kg
K'MX 626/632 3000 x 1370
x 2200 mm
Gewicht 4900 kg

vorher

nachher




Das Team der Manurhin K'MX Deutschland:
Leistung, Leidenschaft, Technologie!

Seit Dezember 2007 ist Manurhin K'MX auf dem
deutschen Markt wieder mit einem eigenen Unter-
nehmen prasent. Die starke Nachfrage nach Pra-
zisions-Langdrehautomaten der Marke Manurhin
erforderte in aller Konsequenz die Sicherstellung
von erstklassigem Service, schneller Auftragsbe-
arbeitung, gelebter Kundenniahe und personlicher
Beratung.

Fir diese Leistungen stehen bei der Manurhin
K'MX Deutschland GmbH drei Namen:

M Lorenzo-Amedeo Tajariol
M Oliver Sack
M Peter Lambrecht

Seit nunmehr einem Jahr bildet das starke Team
den Kopf der deutschen Niederlassung des renom-
mierten Maschinenproduzenten.

MANURHIN D3

DAMIT DIE WELT “SICH"” DREHT

Lorenzo-Amedeo Tajariol
Geschaftsfiihrer

Geschaftsfiihrer ist der 28-jahrige Lorenzo-Amedeo
Tajariol. Der ,Doctorante en économie” ist seit
2004 Geschaftsfiihrer der K'MX S.A.R.L. im franzo-
sischen Burnhaupt le Haut. Im Dezember 2007
lUbernahm der FuBBball- und Boxbegeisterte zudem
die Verantwortung fiir die Deutschland-Aktivitaten
des internationalen Konzerns.

Manurhin K‘MX France

Oliver Sack
Vertrieb und Service

Seit dieser Zeit ist der 40-jahrige staatlich geprifte
Maschinenbau-Techniker Oliver André Sack fiir die
technischen Aufgaben in den Bereichen Service,
Ersatzteile, Schulungen, Angebote sowie fiir die
Verwaltung zustandig. In seiner Freizeit kimmert
sich der gelernte Automateneinrichter am liebsten
um seine Familie, Handball oder organisiert Brett-
spiele-Events.

Peter Lambrecht
Vertrieb und Service

Ihm zur Seite steht Peter Lambrecht. Der gelernte
Mechaniker und Industriemeister ,,Metall 2000“ ist
seit Januar 2008 dabei und hat ebenso wie Oliver
Sack seit mehreren Jahren Erfahrung mit K'MX-
Maschinen und deren Service. Im Sommer findet
man den 41-Jahrigen in seiner Freizeit Uberwie-
gend auf dem FuBRballplatz, im Winter auf der Ski-
piste.

Manurhin K‘MX Deutschland
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Tieflochbohren mit Manurhin K'MX:
Ausgezeichnete Komplettbearbeitung von der Stange!

Das Tieflochbohren bildet gerade bei langen,
schlanken Drehteilen einen wesentlichen Bearbei-
tungsschritt, der hochste Effizienz erfordert.

Manurhin K’'MX bietet auch fiir diese Anwendungen
mit der K'MX-Baureihe eine erstklassige Losung
an, die einen nachhaltigen Produktivitatssprung er-
offnet. Komplexe Drehteile konnen mit den K'MX-
Langdrehautomaten in einem Zyklus komplett von
der Stange hergestellt werden. Die solide, massive
Gussbettkonstruktion der K'MX ist die entschei-
dende Voraussetzung, um die erforderliche Steifig-  Fakten, die iiberzeugen:
keit und Schwingungsdampfung fir Tieflochboh-
rungen zu erzielen.

Bohrdurchmesser:
0,5 -6 mm (Vollhartmetall-Einlippenbohrer)
6,1-10 mm (Standard-Einlippenbohrer)

Hochste Prazision und Oberflachengiite werden auch
durch die hohen Drehzahlen von 30.000 U/min.
erzielt, die die Hauptspindel und die gegen dre-
hende Bohrspindel zusammen erreichen.

Bohrtiefe:

80 x D (Vollhartmetall-Einlippenbohrer)
40 x D (Standard-Einlippenbohrer)

Mit einer Rundlaufgenauigkeit von 5-15 pm im Ver-
héltnis Bohrung zu AuBendurchmesser behauptet  Rundlaufgenauigkeit:
die K'MX Baureihe ihre Spitzenposition am Markt.
Bohrdurchmesser von 0,5 bis 10 mm und Bohr-
tiefen bis 80xD fiir Vollhartmetall-Einlippenbohrer
eroffnen ein breites Anwendungsspektrum.

5-15 pm (Bohrung zu AuRendurchmesser)

Flr nahere Informationen zu Tiefbohranwendungen
rufen Sie uns bitte an + 49 (0) 74 20 / 91 02 30.

Manurhin KMX bei den ,, Turning-Days 2009"
Grof3er Technologiesprung!

Vom 23.-25.04 2009 haben die ,,4. Turning-Days” \\\\(‘,-DA},J,
in Villingen-Schwenningen wieder ihre Tore geoff- oy ,§\ %, IMP“ESS“M:
net. Mit dabei ist die Manurhin K‘MX Deutschland ) < Turning Days
GmbH, die auf der schwabischen Fachmesse ihre 5 E Villingen-Schwenningen
bewahrten Baureihen ,in neuem Glanz” prasen- “:_, é" Deutschland
tiert. % ///I/NGE\\'S" 23.04. - 25.04.2009 MANURHIN K'MX Deutschland GmbH
Halle C, Stand C19 Oberhofenstrale 25
~Lassen Sie sich von einem Uberragenden Tech- 78652 Deisslingen
nologiesprung tberraschen”, ladt Geschaftsfiihrer
. . . Tel.: +49(0) 7420 /9102 30
Lorenzo-Amedeo Tajariol alle Kunden ein, sich
selbst ein Bild Uber das breite Leistungsspek- Fax.: +49(0)7420/91 02390
trum der Manurhin K‘MX Prézisionsmaschinen zu eMail: gmbh@manurhin-kmx.com
machen. web: www.manurhin-kmx.com

Die ,,Messe der kurzen Wege” gewahrt einen Uber-
blick Gber die Produkt- und Leistungsvielfalt von

Maschinen, Produkten, technischen Neuheiten, www.vma-werbeagentur.de

Dienstleistungen und Trends aus dem gesamten EMO
Umfeld der Dreh-, Fras- und Schleiftechnik sowie Mailand
aus allen wichtigen vor- und nachgelagerten Zulie- Italien

ferbereichen. MILANO 05.10. — 10.10.2009



