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HIGHLIGHTS

Die CNC-Langdrehautomaten K'MX 726 EVO und K'MX 732 EVO mit einem Stangendurch-
lass bis @ 26 mm bzw. @ 32 mm sind konzipiert fur die Herstellung von mittelkomplexen
Werkstlcken. Serienmaflig werden die CNC-Langdrehautomaten mit einem automatischen
Stangenlademagazin fur Stangenldngen bis 3 m geliefert.

Das Highlight dieser Baureihe ist die Hauptspindel: eine olgekihlte Elektrospindel (built-in
Motor) mit einer Antriebsleistung von 10,5 kW. Die zwei getrennten Linear-Kreuz-Schlitten
kénnen zur Simultanbearbeitung (z. B. Schruppen und Schlichten) genutzt werden. Optional
koénnen beide Linearschlitten mit angetriebenen Werkzeugen ausgestattet werden, um simultane
Bohr- und Frésarbeiten durchzufiihren.

Ergdnzt werden die Bearbeitungsmdglichkeiten durch einen Stirnapparat zur Innenbearbeitung
mit der Moglichkeit, simultan auf Haupt- und Abgreifspindel zu arbeiten. Der Einsatz von ange-
triebenen Werkzeugen ist ebenfalls beidseitig mdglich.

Der grof3zligige Arbeitsraum erlaubt einen freien Spanefall und
maximale Zugénglichkeit.
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MANURHIN K'MX
726 EVO/732 EVO

KINEMATIK

HAUPTSPINDEL WEITERE VORTEILE

- Kompaktes Maschinenbett aus Guss. Mit nur drei
massiven Komponenten bietet die Maschine perfekte
Starrheit und thermische Stabilitdt und sorgt so fur
optimale Bearbeitungsbedingungen.

- Die Werkstlcke kénnen bis zu einer maximalen
Lange von ca. 200 mm ausgeworfen werden. Langere
Werksticke werden durch die Gegenspindel ab-
gefihrt. Der Spindelstockhub von 365 mm bzw.

* Mit der Spindelbohrung von & 33 mm bzw. & 37 mm 390 mm ermdglicht die Bearbeitung langer Wellen
ist die Verarbeitung von Stangenmaterial mit & 26 mm ohne nachzufassen.Werkstiicke, die linger sind als der
bzw. @ 32 mm ohne Andrehen der Stange méglich. einfache Spindelstockhub, kénnen durch mehrfaches

Nachfassen ebenfalls realisiert werden.
- Die maximale Spindeldrehzahl betrdgt 8.000 min’,

auch bei synchron mitlaufender Fihrungsbuchse.



TECHNIK

ARBEITSRAUM

Der Arbeitsraum der K'MX EVO I3sst in Sachen Zu-
ganglichkeit und Spanefall keine Wiinsche offen. Der
grofziigig konzipierte Innenraum der Maschine macht
Einricht- und Wartungsarbeiten zum Kinderspiel. Mehr

Zuganglichkeit geht nicht.

WERKZEUGWECHSELSYSTEM

STIRNAPPARAT STANDARD

Der Stirnapparat bildet das Bindeglied zwischen Haupt-
und Rickseitenbearbeitung. Er erméglicht auch die
simultane Innenbearbeitung auf Haupt- und Abgreif-
spindel. In der Grundausfihrung ist der Stirnapparat

mit 2 x 4 Bohrpinolen bestlickbar.

WERKZEUGWECHSELSYSTEM

WERKSTUCKENTNAHME

Durch das bei MANURHIN Maschi-
nen standardisierte Werkzeugwechsel-

system werden RUstzeiten minimiert,

wodurch sich selbst kleinere Losgro-
Ben wirtschaftlich fertigen lassen.

Die beiden Linearschlitten kdnnen mit
je drei angetriebenen Werkzeugen be-
stlickt werden (optional). Neben den
Standard-Bohr- und Frdshaltern stehen
auch Sonderhalter z. B. zum Mehrkant-
schlagen oder Gewindewirbeln zur Ver-
flgung.

Der tber M-Code gesteuerte, pneu-
matische Teilefdnger ist so konstruiert,
dass erTeile bis zu einer Linge von ca.
200 mm von der Haupt- und Gegen-
spindel abnehmen kann. Eine schonen-
de Entnahme der Werkstiicke ist so

jederzeit gewdhrleistet.
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STIRNAPPARAT ANGETRIEBEN
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In der angetriebenen Ausflihrung des Stirnapparats kénnen 2 x 3 Stationen mit angetriebenen Werkzeugen bestilickt werden.
Dabei ist es auch méglich, kombiniert zu arbeiten, d. h. auf einer Seite der Station ein angetriebenes und auf der anderen Seite ein
feststehendes Werkzeug zu montieren. Abgerundet wird die Flexibilitdt des Stirnapparates durch die Optionen , Innenkihlung" und
,Innenkiihlung mit Hochdruck". Das besondere daran: Die Innenkihlung, mit oder ohne Hochdruck, kann dank Drehzufihrung
auch fur angetriebene Werkzeuge verwendet werden.

WERKZEUGHALTER WERKZEUGHALTER INNENKUHLUNG

Angetriebene Pinolen werden am Feste Werkzeughalter kénnen jeder- Bei der Option , Innenkihlung* kann
Stirnapparat lediglich aufgesteckt und zeit auch auf angetriebene Stationen nur eine Zuflihrung montiert wer-
verschraubt. Es ist kein Riemen oder montiert werden. Dies ermdglicht den. Sie kann sowohl gegen die
aufwendiger Umbau notwendig, der auch, dass auf einer Station einseitig Hauptspindel, als auch gegen die
Antrieb erfolgt mittels Keil. Die maxi- angetrieben und auf der Gegenseite Abgreifspindel verwendet werden.
male Drehzahl betragt 8.000 min'. starr gearbeitet werden kann.Verwen- Bei angetriebenen Pinolen wird

det wird die standardisierte Aufnahme dieser Anschluss als Drehzufihrung

ER 20. ausgefiihrt. Somit kénnen auch an-

getriebene Werkzeuge mit Innen-
kihlung verwendet werden.



TECHNISCHE DATEN

726 ENO 732 EVO

HAUPTSPINDEL max. Stangendurchlass @26 mm @ 32 mm
Spindelbohrung @ 33 mm @ 37 mm
built-in Motor (100/40 %) 7,5/10,5 kW 7,5/10,5 kW
max. Drehzahl 8.000 min! 8.000 min™!
SPINDELSTOCK Spindelstockhub 390 mm 365 mm
ABGREIFSPINDEL max. Stangendurchlass @26 mm @32 mm
Spindelbohrung @ 33 mm @ 37 mm
built-in Motor (100/40 %) 3,7/55 kW 3,7/55 kW
max. Drehzahl 8.000 min’! 8.000 min™'
max. Einspanntiefe 50 mm 50 mm
max. Teileldnge mit Werkstiickabnehmer 200 mm 200 mm
WERKZEUGTRAGER Anzahl der Schlitten 2 2
RADIAL Arbeitsweg (X) 45 mm 45 mm
Arpeitsweg (Y) 180 mm 180 mm
Werkzeugstationen 2x5 2x5
Querschnitt Drehwerkzeuge |6 x 16 mm |6 x 16 mm
WERKZEUGTRAGER Anzahl der Schlitten I \
AXIAL Arbeitsweg (Y) 260 mm 260 mm
Werkzeugstationen 2x4 2x4
Aufnahme ER 20 ER 20
KUHLMITTELVERSORGUNG Behilter 300 | 300 |
Durchflussmenge 30 I/min 30 I/min
Druck 4 bar 4 bar
STEUERUNG Fanuc Fanuc
ABMESSUNGEN Lénge 3.000 mm 3.000 mm
MASCHINE Breite 1.400 mm 1.400 mm
(OHNE LADER UND Hohe 1.600 mm 1.600 mm
SPANEFORDERER) Gewicht 4.350 kg 4.350 kg
- Bis zu 12 angetriebene Werkzeuge (max. 64 Nm) : Hochdruck + CO,-Léschanlage - C-Achse auf Haupt- und Abgreifspindel
- Abflihrung langer Teile durch die Abgreifspindel - Olnebelabsaugung - Spéneférderer - Pneumatisches Fihrungsbuchsensystem

VERTRIEB & SERVICE HERSTELLER

MANURHIN K'MX Deutschland GmbH MANURHIN K'™MX
Oberhofenstral3e 25 Z.l.de la Doller - BP 3|1
D-78652 Deiflingen F-68520 Burnhaupt-le-Haut
Tel: +49 (0) 7420/91 02 30 Tel: +33(0)389/623333
Fax: +49 (0) 7420/91 02 90 Fax: +33 (0) 389 /5344 84
gmbh@manurhin-kmx.com info@manurhin-kmx.com

www.manurhin-kmx.com www.manurhin-kmx.com

Technische Anderungen vorbehalten.
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