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KINEMATIK ANGETRIEBENES WERKZEUG

ARBEITSRAUM

Der grol3zigige Arbeitsraum gewadhrleistet einen sehr Schnellwechselkassetten ermdglichen nicht nur den
guten Spanefall, auch wahrend des Rustens bietet er schnellen Werkzeugwechsel, auch das Bereitstellen von
ausreichende Zuganglichkeit zu allen Werkzeugen und voreingestellten Werkzeugen reduziert deutlich die
Spannmitteln. Ristzeiten.

WEITERE VORTEILE

Durch den Einsatz von Dreifachpinolen-Haltern kdnnen axiale Bohrbearbeitungen (z. B. Zentrieren, Bohren, Gewindebohren usw.)
simultan auf beiden Spindeln durchgefiihrt werden.

Zentralschmierung zur Verlangerung von Wartungsintervallen und zum Schutz der mechanischen Komponenten.

Alle Aggregate wie Schaltschrank, Zentralschmierung und Pneumatik sind im Maschinenbett integriert und sparen
Platz rund um die Maschine.
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HIGHLIGHTS

Der kompakte CNC-Langdrehautomat K'MX 413 mit einem Stangendurchlass bis @ 13 mm
(@ 16 mm) ist konzipiert fir die Herstellung von einfachen bis mittelkomplexen Werkstlcken.

Zwei Olgekihlte Elektrospindeln (built-in Motoren) bilden das Herzstick dieser Baureihe. Bei
einer maximalen Leistung von 5,5 kW ist auch die Bearbeitung von hochfesten Materialien ohne
Einschrankungen maglich.

SerienmaBig wird der CNC-Langdrehautomat K'MX 413 mit angetriebenen Werkzeugen und
einem automatischen Stangenlademagazin fur Stangenldangen bis 3 m geliefert.

KX 413




TECHNISCHE DATEN

K'MX 413

HAUPTSPINDEL Stangendurchlass @ 13 mm (D 16 mm)
Spindelbohrung @ 17 mm
built-in Motor (100/40 %) 37155 kW
max. Drehzahl 12.000 min"'
SPINDELSTOCK Spindelstockhub 130 mm
ABGREIFSPINDEL Stangendurchlass @ 13 mm (D 16 mm)
Spindelbohrung @ 17 mm
built-in Motor (100/40 %) 2,2/3,7 kW
max. Drehzahl 12.000 min"'
max. Einspanntiefe 95 mm
max. Teileldnge mit Werksttickabnehmer 130 mm
WERKZEUGTRAGER Anzahl der Schlitten |
INNENBEARBEITUNG Arbeitsweg (X) 2 % 30 rmm
Arbeitsweg (Y) 135 mm
Werkzeugstationen 2x4
Querschnitt Drehwerkzeuge 2% 12 mm
ANGETRIEBENE WERKZEUGE Anzahl der Stationen 3
Werkzeugaufnahme ER I
max. Drehzahl 8.000 min™!
KUHLMITTELVERSORGUNG Fassungsvermaégen 1201
Druck 2 bar
STEUERUNG Fanuc
ABMESSUNGEN Lénge [.770 mm
G Al Breite 950 mm
(OHNE LADER UND Hoéhe [.720 mm
SPANEFORDERER) Gewicht 2000 kg

Technische Anderungen vorbehalten.

OPTIONEN

Spaneforderer | Abfuhrung langer Teile durch die Abgreifspindel | Olnebelabsaugung | CO,-Loschanlage | C-Achse auf Haupt- und Abgreifspindel |
Pneumatisches Flihrungsbuchsensystem

VERTRIEB & SERVICE HERSTELLER

MANURHIN K'MX Deutschland GmbH MANURHIN K'MX

Oberhofenstral3e 25 Z| de la Doller - BP 31

D-78652 Deiflingen 2, rue de la plaine dAlsace

Tel. +49 (0) 7420/ 91 02 30 F-68520 BURNHAUPT-LE-HAUT

Fax: +49 (0) 74 20/91 02 90 Tel: +33(0)389/623333

gmbh@manurhin-kmx.com Fax: +33 (0) 389 /53 44 84

www.manurhin-kmx.com info@manurhin-kmx.com
www.manurhin-kmx.com
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