
CNC-LANGdrehautomat

manurhin k´mx
413



Der großzügige Arbeitsraum gewährleistet einen sehr 
guten Spänefall, auch während des Rüstens bietet er 
ausreichende Zugänglichkeit zu allen Werkzeugen und 
Spannmitteln.

Durch den Einsatz von Dreifachpinolen-Haltern können axiale Bohrbearbeitungen (z. B. Zentrieren, Bohren, Gewindebohren usw.) 
simultan auf beiden Spindeln durchgeführt werden.

Zentralschmierung zur Verlängerung von Wartungsintervallen und zum Schutz der mechanischen Komponenten.

Alle Aggregate wie Schaltschrank, Zentralschmierung und Pneumatik sind im Maschinenbett integriert und sparen  
Platz rund um die Maschine.

Schnellwechselkassetten ermöglichen nicht nur den 
schnellen Werkzeugwechsel, auch das Bereitstellen von 
voreingestellten Werkzeugen reduziert deutlich die 
Rüstzeiten.

MANURHIN K´MX 
413

arbeitsraum

kinematik

Werkzeugwechselsystem

Angetriebenes Werkzeug

Weitere Vorteile
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Maschine l Highlights

highlights

Der kompakte CNC-Langdrehautomat K´MX 413 mit einem Stangendurchlass bis Ø 13 mm  
(Ø 16 mm) ist konzipiert für die Herstellung von einfachen bis mittelkomplexen Werkstücken. 

Zwei ölgekühlte Elektrospindeln (built-in Motoren) bilden das Herzstück dieser Baureihe. Bei 
einer maximalen Leistung von 5,5 kW ist auch die Bearbeitung von hochfesten Materialien ohne 
Einschränkungen möglich.

Serienmäßig wird der CNC-Langdrehautomat K´MX 413 mit angetriebenen Werkzeugen und  
einem automatischen Stangenlademagazin für Stangenlängen bis 3 m geliefert.
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VERTRIEB & SERVICE
MANURHIN K´MX Deutschland GmbH
Oberhofenstraße 25
D-78652 Deißlingen
Tel.:	 +49 (0) 74 20 / 91 02 30
Fax:	 +49 (0) 74 20 / 91 02 90
gmbh@manurhin-kmx.com
www.manurhin-kmx.com 

HERSTELLER
MANURHIN K´MX
ZI de la Doller - BP 31
2, rue de la plaine d´Alsace
F-68520 BURNHAUPT-LE-HAUT
Tel.:	 +33 (0) 3 89 / 62 33 33
Fax:	 +33 (0) 3 89 / 53 44 84
info@manurhin-kmx.com
www.manurhin-kmx.com 

Hauptspindel

Angetriebene Werkzeuge

Abgreifspindel

Werkzeugträger 
Innenbearbeitung

Spindelstock

Stangendurchlass

Spindelbohrung

built-in Motor (100/40 %) 

max. Drehzahl

Spindelstockhub

Stangendurchlass

Spindelbohrung

built-in Motor (100/40 %)

max. Teilelänge mit Werkstückabnehmer

max. Drehzahl

max. Einspanntiefe

Anzahl der Schlitten

Anzahl der Stationen

Arbeitsweg (X)

Werkzeugaufnahme

Arbeitsweg (Y)

max. Drehzahl

Werkzeugstationen

Querschnitt Drehwerkzeuge

12.000 min-1

130 mm

Ø 13 mm (Ø 16 mm)

130 mm  

12.000 min-1

95 mm
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2 x 30 mm

ER 11

135 mm

8.000 min-1

2 x 4

12 x 12 mm

ABMESSUNGEN  
MASCHINE 

 
(Ohne Lader und 
Späneförderer)

Kühlmittelversorgung

Steuerung

Fassungsvermögen 

Druck

D

Länge

Breite

Höhe

Gewicht

120 l

2 bar

Fanuc

1.770 mm

950 mm

1.720 mm

2.000 kg

Ø 13 mm (Ø 16 mm)

Ø 17 mm

3,7/5,5 kW

Ø 17 mm

2,2/3,7 kW

K´MX 413
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technische daten

Späneförderer l Abführung langer Teile durch die Abgreifspindel l Ölnebelabsaugung l CO2-Löschanlage l C-Achse auf Haupt- und Abgreifspindel l
Pneumatisches Führungsbuchsensystem

optionen


